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Modellfabrik Prozessdaten 
Zur direkten Vermessung von Bauteilen im Maschinen-
raum von Fräsbearbeitungszentren haben wir als De-
monstrator einen optischen Wegsensor in den Arbeits-
raum einer Maschine integriert. 
 
Mittels eines Einpunkt-Laser-Triangulationssensors 
wird optisch die Bauteillage und -geometrie im Maschi-
nenraum von Bearbeitungszentren vermessen und die 
Messdaten über eine Ansteuer- und Auswerteeinheit 
berührungslos an die Maschinensteuerung übergeben. 
Auf Basis dieser Daten können Sie die Bauteillage und -
qualität ermitteln und die Fertigungsstrategie entspre-
chend anpassen. 
 
Nach Beendigung des Messvorganges wechseln Sie den 
Messkopf in das Werkzeugladesystem ein und laden 
dort die interne Akkueinheit berührungslos auf. 
 

 
Abb. 1: Laser-Triangulations-Messkopf mit Schnittstelle 
(HSK63) zur Maschinenspindel 
 

Vorteile dieser Lösung 

• Berührungslose optische Bauteilevermessung im 
Bearbeitungsraum 

• Effizienz- und Qualitätssteigerung bei der Ferti-
gung komplexer Bauteilgeometrien 

• Deutliche Verkürzung der Messzeit gegenüber 
taktil arbeitenden Sensoren  

 

 
Abb. 2: Messkopf im Einsatz in einem Fräsbearbeitungs-
zentrum 
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